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Fquipementier de référence
pour les semi-conducteurs CoOmposes

Leader mondial de la MBE



Un leader mondial fondé sur un modele intégré

NOS RESSOURCES

Un savoir-faire industriel
entierement maitrisé

100% internalisé
conception, fabrication,
support

* 120 collaborateurs
dont 40% de cadres

« 2filiales USA et Chine

e 12% du CA
investi en R&D

Un acteur structurant
de la filiere européenne

70% de fournisseurs basés en
France

Position clé dans I'écosysteme
des semi-conducteurs
CoOmposes

Engagement actif en matiere
environnementale et sociétale

Une technologie MBE
différenciante

Plus de 800 machines installées
dans le monde

La plus large gamme de
solutions couvrant recherche et
production

+40 M€ de CA en 2025

dont +90% & I'international

Au cceur des enjeux
technologiques stratégiques

« Répondre aux besoins en semi-
conducteurs avanceés

« S'intégrer dans la photonique
sur Silicium

« Confribuer aux enjeux de
souveraineté technologique

« Développer des collaborations
structurantes
laboratoires communs, lignes
pilotes, projets européens

EpiCentre
LARS €S - RIBER



Nos marchés de plus en plus orientés vers la photonique

DATACOM / DEFENSE ET IMAGERIE AUTOMOBILE ECRANS SANTE
TELECOM SPATIAL MEDICALE

PHOTONIQUE
B Capteurs & rés haute sensibilité o LED UV
B MLED avec avec la
. - : , , , , stabilité des pixels copccfre de
B Lasers a grande stabilité thermique / faible consommation / longue durée de vie détruire I' ADN

MICRO-ELECTRONIQUE

1
N

B Transistors & trés haute fréquence / faible bruit / forte vitesse

Les besoins exploseni en photonique et micro-électronique avancée,

entrainés par I'lA, les datacenters, la défense et le quantique.

RIBER



Une offre complete et intégrée au service de la performance

et de la productivité

Machines de production @

@ nstrumentation embarquée

MBE 49, MBE 6000 & 8000 EZ instruments
Plo’reformes haute prqducﬂvj’ré Mesures in-situ propriétaires pour
pour environnements industriels un contréle temps réel du process

\/ - /]

Services
support process et technique

4’

Machines de recherche ‘

Compact 21, MBE 412,

+ SUPRA (nouveau modele exclusif)
Flexibilité, modularité et précision pour
les laboratoires avancés

@ Composants
15 gammes optimisées pour
la stabilité, la performance et
la pureté de flux

Machine pour Fab Semi @
ROSIE

300mm ; compatible Silicium
Nouveau marché stratégique

@ Logiciel Crystal XE
Pilotage avancé, automatisation,
analyses intégrées




Résultats semestriels 2026

Des performances solides



Rappel des chiffres clés 2025

Chiffre d’'affaires

(en M€)
393 42 403
2023 2024 2025

RIBER

Résultat net
(en M€)

3.4

2023 2024 2025

(% du chiffre d’affaires)

Structure financiere
(en M€)

27,3

23,6
21,2

38 4,7 5.7

2023 2024 2025

Trésorerie Nette

I Capitaux propres



Activité Systemes au S1 2026 :

des positions solides et une activité saisonniere

B Saisonnalité marquée des ventes

= 3 machines fivrées au S1 2026, toutes de Chiffre d’affaires Carnet de commandes
E;ggazt:g: contre 3 au S1 2025, dont 2 de par semestre au 30 jUiﬂ
m Calendrier de livraisons concentré sur le S2 (en Mg€) ([en M€)
B Carnet de commandes solide au 30 juin 2026 31,0 30,9 30,2
m 4 systemes : 3 machines de production et 1 S2
plateforme ROSIE st
m 1 commande additionnelle de machine de 5 &

production enregistrée en juillet 2026

m  Cycles de décision et d’investissement plus longs
chez certains clients, notamment pour des projets 21,6 23,1
a fort volume

B Refus de licences vers I’Asie : 8 M€
m  Contraintes a I'export renforcées

B Déploiement de la roadmap ROSIE et
financement de 6 M€ sécurisé pour
I'industrialisation de ROSIE Il

2024 2025 2026 S12024 S12025 S12026
R I B E R * Hors la commande de systeme de production annoncée en juillet 2026 8



Activite Services et Accessoires au S1 2026 :

forte dynamique commerciale

Chiffre d’affaires Carnet de commandes
par semesire au 30 juin
n M
B Base de comparaison favorable au S1 2025 (en Mg) (e €)
10,2 59 10,3 +98%
B Ventes en forte croissance : +71 % 94 \
' N

B Carnet de commandes renforcé : +98 %
m  Dynamique portée par les pieces de rechange
destinées aux équipements de production
récemment commandés

m  Plusieurs commandes d’upgrades aupres de >,8
clients historiques en Amérique du Nord
B Montée en puissance des revenus issus du
parc installé
2024 2025 2026 S12024  S12025 S12026

RIBER ?



Diversification des marches

Chiffre d’affaires Chiffre d’affaires Carnet de commandes
par activité par zone géographique par zone géographique
au 30 juin 2026 au 30 juin 2026 au 30 juin 2026
Autres

Services et

accessoires Autres Europe 1%
Amérique
4% 17% du Nord sgez
12,7 M€ 12,7 M€ 26,8 ME* | 44 EUrore
60% +19% 10% +19% -3%

Systemes Amérique

du Nord

Asie Asie

* Hors la commande de systeme de production
annoncée en juillet 2026

RIBER 10



Des résultats semestriels non extrapolables

pour 'ensemble de I'exercice

(en M€ - normes IFRS) 512026 12025
(6 mois) (6 mois)
12,7 M€ CA et Marge brute en croissance
Chiffre d' affaires Chiffre d'affaires 127 107 +19% 40,3 - dufail delévolution du mixpix
produit.

(+19 %) CA Systémes 7.7 7.8 1% 30,9

CA Services & accessoires 5,1 3,0 +71% 9.4
39.8 % Marge brute 51 3,9 15.6 Eif&r; ngRH&EE\ irr;poriani. (ROSIE,
Marge brute en % CA 39.8% 36,2% +3,6pb 38,6% Activation IFRS de dépenses
(+3,6 pfts) éligibles.

Commercial -1,5 -1,5 -3.4
0.1 M€ Recherche et développement -1,4 -1,2 -3,2
Résultat opérationnel dont dépenses brutes 2,1 -1.5 -3,3 Progression du résultat opérationnel
(+0.8 M€) par la maitrise des charges

! dont autres éléments (CIR, activation IFRS...) 0,7 0,3 0,1 d’exploitation (+10%) vs Croissance
du CA +19%

0.2 M€ Administration -2,0 -1,8 -3,9
Résultat net Résultat opérationnel (01 | (07) +08M€ 5,1
(+1,0 M€)

en % CA 0.8% (6.1)% 12,7% Le résultat net Inclut un produit

" financier de +0,1 M€ d'effet de
Résultat net (0.8) +1,0ME 52 change Dollars.
en % CA 1,6% (7,6)% 13,0%

RIBER "



Bilan consolide :

Structure financiere maitrisée malgreé la hausse du BFR

Au 30 juin - en M€ 2026 2025 A
25,7 M€ Actif immobilisé 7.3 7.2 +0,1
?:]OE';[\?;)X propres Impdts différés actifs 2,2 2.4 0,1
' Actifs financiers et non courants 2,4 2,2 +0,1
6.8 M€ Stocks matieres premieres 15,3 8,0 +7,2
dette financiére En-cours 11,7 8,9 +2,8
(+5.0 M€) Créances clients 11,5 17,9 -6,3
Autres actifs courants 2,9 1.4 +1,5
52M€ Disponibilités 5.2 7.5 2,3
Disponibilités
(-2,3 M€) ACTIF 58,4 55,4 +3,1
Capitaux propres 25,7 27,3 -1,6
‘é7 7 Provisions 2,0 2,9 0,9
earing .
(hors IFRS 16) Fournisseurs 10,6 5,3 +5,2
Avances clients 10,7 13,4 -2,6
17,2 M€ Auftres dettes d’exploitation 2,7 4,8 -2,1
BFR opérationnel Dettes financieres (y compris IFRS 16) 6,8 1,7 +5,0
1.1 Me PASSIF 58,4 55,4 +3,1

RIBER 12



Tableau de flux de tresorerie consolide

Au 30 juin - en M€
Résultat net consolidé 0,2 (0,8) +1,0
Eléments non cash 0.6 0.8 0,2

Capacité d'avtofinancement
avant produits financiers nets et impo6t société

- Impot société versé (0,0) (0,0) -0,0
+ /- Variation du B.F.R. lie¢ a I'activité (4,7) (2,0) -2,7
Flux net généré par l'activité (a)

Acquisitions et entrées de périmetre , 0,0 -
CapEx Net (1.1) -0,5
Flux net lié aux opérations d'investissement (b)

Distribution de sommes prélevées sur la prime d’émission (2,1) (1,7) -0,4
Actions autodétenues 0.3 0.0 +0,3
Emprunts nets 4,9 (1.1) +6,0
Autres (0,1) (0,1) -

Flux lié aux opérations de financement (c)

Variation de la trésorerie nette (a + b + ¢)

TRESORERIE D'OUVERTURE 7,5 8,6 -1,1
TRESORERIE DE CLOTURE 5,1 2,5 +2,6

RIBER 13



Performance boursiere

Variation du cours et volume échangé depuis 1 an

Price . RIBER EN SEMI AI 10
s Actionnariat
800% I 4
EURONEXT M au 31 decembl’e 2025
| )
TR )
600% N (Al ISA Finance, Socodol,
500% [ Y M. et Mme Raboutet
| [‘\“\H a 2] ,3%
400% V-l
\ W
300% /
|
200% ¥ M\__J,r‘wvw"» v
|
100% /"”\MJ— . TN AN o ]
WA R P = S S s T MV

0%

-100%
Volume RIBER
000,000 Flottant Ormylia SAS et
54,9% Jacques Kielwasser

0 - ST YOI YRS W0 AU PR | 71 TORTr RN { WP W i AR RPRTUR WO SOOI | % 23 ) 8%
2024 ’ 2025 i 2026 i
e Capitalisation : * Indices

191 M€ au 21/09/2026 EN GROWTH ALLSHARE, ENTREPRISE

EN TECH CROISSANCE INNOVANTE
* ISIN : FROO00075954 bpi
e Homologation Bpifrance

e Code mnémonique : ALRIB

RIBER
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Questions / Réponses

Session 1



Nos perspectives de développement

Le renforcement de la technologie MBE



RIBER renforce sa technologie MBE

Des plateformes hybrides a forte valeur ajoutée

T > AN o) 0% T T Wy
Plateforme quantique - Qubit topologique i
Chambre de depot a froid a -150°C de matériaux supraconducteur
Projet EPICENTRE - Plateforme automatisée

A Ui

s S .(_2

EpiCentre
LAKS € - B

RIBER

Plateforme quantique - Qubit topologique ~
Double plateforme automatisée

17



RIBER renforce sa technologie MBE

Vers une technologie augmentée par I'lA embarquée

Objectif final :

Données d’enirée Traitement,
Analyse Accroitre la productivité
& controle
Caracteérisation simulation Brique « Reproductibilité
structurale logicielle S
- - . Stabilité
Caracterisation Equipement Analyse > v
process machine
o . « Uniformité
Données clients Process Controle = — o
process | ~ =
' « Fiabilité

RIBER 18



Nos perspectives de développement

Dans la photonique intégrée sur Silicium



Les nouveaux marchés de la photonique

B Les propriétés de la photonique adresse les marchés des télecommunications et
des nouvelles technologies du quantique

6G /7G mobile Nouvelles technologies du quantique

Emetteur /recepteur / Pharmacologie Finance  Opftimisation logistique,
modulateur Chimie Cryptographie industrielle

RIBER modulateur

PHOTODETECTEUR

1-2 Md$ en 2025
8-15 MdS$ en 2030
28-72 MdS en 2035 Source : McKinsey

STO sur Silicium BTO/STO sur Silicium

RIBER 20



E ROSIE : un équipement stratégique

ROSIE - Riber Oxide Silicon Epitaxy

Une machine compatible avec I'industrie du silicium 300mm

Une machine avec un process BTO/STO pour produire la prochaine génération
d’'électro-modulateurs optiques

RIBER 21



ROSIE 1 : premiers succes commerciaux et partenariat clé

2025 : Partenariat POEM
NQCP/NBI Danemark EU

2025- 2028

Qualification, développement
des procédés BTO
Quantique et Datacom/Télécom

yente / Partenariat / Process
Echantillons BTO/STO Q4 2026

RIBER

2025 : Vente aux USA

Acteur de pointe
de I’informq,ﬁque quantique
aux Etats-Unis

Livraison Q3 2026

22



ROSIE Il ; industrialisation en marche

et machine en production

VERSION CLUSTER : CAPACITE, PRODUCTIVITE ET FLEXIBILITE ACCRUES

RIBER

TRAJECTOIRE D’'INDUSTRIALISATION

01

02

03

04

Achats finalisés

Configuration de la premiere machine
sécurisée

Montage prévu fin 2026

Premiere machine ROSIE Il en cours de
production

Levier de qualification industrielle
Procédés BTO/STO testés en conditions
réelles

Déploiement flexible
Production de wafers technologiques ou
machine destinée a un client industriel

Objectif : convertir I'intérét du marché
en partenariats internationaux
structurants

23



Notre feville de route pour ROSIE

PHASE 1 : QUALIFICATION DE PROCESS

Qualification fonctionnelle Qualification
process

| A
Livraisons ROSIE 1 Echantillons )

$2 2026

Prospection commerciale

PHASE 2 : INDUSTRIALISATION

Fabrication Déploiement et exploitation de ROSIE 2
ROSIE 2 via des partenariats

Démultiplier la
productivité

12026 ' Q2 2027 e}t/ou

Commercialisation ROSIE 2

RIBER




ROSIE : cartographie des marques d’intérét

12 intéréts

UN INTERET MONDIAL POUR LA TECHNOLOGIE ROSIE
RIBER 25



De ROSIE vers une GAMME PRODUIT RIBER 300mm

RIBER 300

Silicon Fab compatible

. %ﬂa {

"H l

| /f {  Daracom

DISPLAY

éé_/i ] TELECOM SANTE

| “? Q.COMPUTING s : ‘

W OEM LEpDLEUDV' TELECOM DATACOM
- Transistor RF TELECOM

4 i Laser PIC

~ 0 e —=
I\
U i " ‘ u

BT

H-v
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En conclusion

&
il %R ¥
[l O
N
Un développement Un marché de la Une technologie MBE a
rentable avec des photonique fort potentiel au service
risques mesurés accéléré par I'lA et des applications de
le quantique nouvelle génération

RIBER, un acteur stratégique des semi-conducteurs de demain

RIBER 27



Un acteur stratégique
des semi-conducteurs
de demain

28
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